® 



REPUBLIQUE FRANQAISE 



INST1TUT NATIONAL 
DE LA PROPRIETE INOUSTRIELLE 

PARIS 



(jj) N* de publication : 

(A n utilise* que pour 
le classcmcnt ct les 
commandes de reproduction.) 

N° d'enregistremem national 
(A utiliser pour les paiemems d'annuiies. 
les demandes de copies officielles et toutes 
autres correspondences avec fl. N.P.I.) 



2.096.340 



71.21656 



D BREVET DTNVENTION 



PREMIERE ET UNIQUE 
PUBLICATION 



Date de depot 

Date de la decision de delivrance. 
Publication de la delivrance 



15 juin 1971, a 15 h 4 mn. 
17 janvier 1972. 

B.O.P.I. - «Listes» n. 6 du 11-2-1972. 



(5j) Classification internationale (Int. CL) .. D 02 g 1/00//D 02 g 3/00; D 05 c 17/00. 

@ Deposant : Societe dite : E. I. DU PONT DE NEMOURS AND COMPANY, residant aux 
Etats-Unis d'Amerique. 

(73) Tltulaire : Idem 

(74) Mandataire : Cabinet L. A. de Boisse. 



54) Fibres synthetiques et tissus a poil formes de ces fibres. 



® 



33) (32) (31 



Invention de : 

Priorit6 conventionnelle : Demandes de brevets dtposees aux £tats-Unis d'Amerique le 
16 juin 1970, n. 46.609 et le 27 mai 1971, n. 147.627 au nom de John Humphrey 
Wesse/ls. 



Vente des fascicules * I IMPRIMERIE NATIONALS. 27. rue de la Conveni.on - PARIS (15«) 



BNSDOCID: <FR 2096340A5.I_> 



71 21656 2 2096340 

la surface, en particulier dans tin direction oppos€e k la 
flexion pr^dominante des fibres* 

L 1 invention a p ur bjet line fibre d*une mati x re 
polymere syntb6tique ay ant une section unique (c 1 est-&-dire 
5 seule en son genre) comprenant deux bandes relives entre elles 
par une nerrure pour former une section en V dans laquelle 
1' angle compris entre les branches du T (qui sera appel6 "angl 
, intdrieur" dans ce qui suit) est inferieur ou egal 4 160°. 
Des ensembles de telles fibres ressemblent 4 de l'berbe en ce 

10 qui cone erne I 1 aspect et la rSponse m6canique • 

L 1 invention comprend aussi un tissu a poil eoup£ 
ay ant une coucbe de polls uniques en leur genre* La coucbe de 
polls comprend une multiplicity de fibres attendant k partir 
d'un dossier et flx6es k ce dernier par un adbesif d 9 une ma- 

15 nifere classique* La multiplicity de fibres est except ionne lie 
en ce qu'elle comprend des fibres ressemblant k de l'berbe 
ayant deux bandes relives entre elles et une nerrure pour form r 
une section en forme de V et ayant un titre en deniers par 
fibre compris entre 200 environ et 1500 environ et une dimensi n 

20 majeure de section d'au moins 0,5 mm environ et, eventual lement , 
des fibres fris6es ayant un titre en deniers par fibre compris 
entre 6 environ et 150 environ* Les fibres ressemblant k de 
1'h.erbe et les fibres fris£es constituent, pour chacune, au 
moins 10% environ en poids de la multiplicity de fibres* Le 

25 rapport du titre en deniers par fibre des fibres ressemblant k 
de l'herbe a celul des fibres fris£es est habitue Heme nt sup£- 
rieur & 5:1 environ* 

Bans le proc6d6 pr6f6r6, on prepare un tissu & poil 
en utilisant pour les polls un fil exceptionnel, a s avoir un 

30 fil combine comprenant un fil de la fibre ressemblant k de 

l^erbe mentlonn£e ci-deasus et un fil de la fibre fris£e men— 
tionn6e ci-dessus (dans lequel la frisure peut 8tre d6velopp6e 
ou latente). 

Le tissu k poil a des propria tes estb£tiques (par 
35 exemple d' aspect) et mecaniques (par exemple de frottement) 
am€liorees et ressemble beaucoup a du gazon naturel. 

La description qui va suivre en regard du des sin 
annex£, donn£ a titre d' exemple non limit atif , fera bien com- 
prendre comment 1' invention peut Stre r6alis€e, les particula- 
te rit6s qui ressortent tant du dessin qu du t xt faisant, 
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ou plusieurs fibres 11 ressemblant k d ^herbe sont assemblies 
avec le fil 10 de maniere qu'une dimension plate d'un fibre 
ress mblant a de I 1 herb puisse continue lie ment changer d po- 
sition par rapport au faisceau de fibres multiples et aux autres 
5 fibres ressemblant k de I'herbe de maniere que quand le fil 

combing devient le poil d'un tissu de gazon artificiel, il n*y 
ait qu'une faible probability que des fibres de touffes adja- 
centes soient align6es d'une manl&re similaire. 

Sur la figure 4, le fil combin6 12 p6n*tre dans la 

10 matiere 13 du dossier dans une serie de trous 14- formes par une 
aiguille k tufter. Cette vue est prise transversalement par 
rapport k la direction normal e de progression du tissu au cours 
de l 1 operation de tuft age, par exemple de la gauche vers la 
droite. Les fibres 15 ressemblant k de l , berbe conserrent 

15 presque la longueur qu'elles possfedent au moment oil les boucles 
du poil sont couples, moins une contraction de peut-8tre 15%. 
Les fibres 16 du fil k fibres multiples peuvent s'Stre raccour- 
cies considerablement par formation d' ondulations ou grossisse- 
ment et, ce faisant, se sont gonfl6es pour rencontrer les f i- . 

20 bres de touffes 17 ad^acentes et remplir ainsi l'espace entre 
les touff es pour cacher le dossier et supporter les touffes 
adjacent es perpendiculairement au dossier. Les portions des 
fibres 16 qui sont dans les trous 14 ou pres de ces trous ont 
tendance aussi a d6velopper une frlsure supp 1 6ment aire et, ce 

25 faisant, se dilatent pour remplir le trou d'une maniere serr6e 
et pour fixer les fibres ressemblant a de l'herbe et les emp£- 
cher de glisser et d'Stre enlevSes du tissu accidentellement 
avant l 1 application d'une matiere adhesive 18 pour fixer les 
fibres au dossier 13. 

30 Sur la figure 5* un traineau 19 » qui est form6 d' alu- 

minium poli, repose sur la surface du tissu k poil 20 qui est 
fix6 sur un support 21. On ajoute un poids 22 sur le traineau 
19 pour constituer une charge typique de 1 'usage normal. Une 
corde 23 est attachee au traineau 19 * tourne de 90° autour 

35 d'une poulie 24 a faible frottement et est attachee k 1' autre 
extremite a la tSte d f §querre 25 d'une Instron Tensile Testing 
Machine qui est equip6e pour enregistrer la tension sur la 
corde 25 quand le traineau 19 est tire sur le tissu 20. 

Sur la figure 6, on voit en coupe des fibres ressem- 

40 blant k d l'herb ayant chacune deux band s reli&es ntr 
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optique et la density de couleur de telles fibres varient du 
"bord au centre d'une manier assez semblable a l'herbe naturel- 
le et rem^dient ainsi k I'uniformitfi d c uleur ou & la carac- 
teristique mono cbromati que artificielle et non naturelle asso- 
5 c±6e aux filaments ay ant une section sensiblement rectangulaire . 
Ceci reduit ou elimine la n6cessit6 de plusieurs filaments de 
nuances et couleurs diffgrentes. De plus, ces fibres ressem- 
blant a de l'herbe ayant une section "a double courbure" ont 
moins tendance & fibriller que les fibres d'une forme gen£rale 

10 plane et en rub an qui ont 6te delustr^es par l 1 incorporation 
de stries longitudinaleB durant I'opgration d* extrusion. 

Une autre caract6ristiqae remarquable des fibres res- 
semblant k de I'berbe ayant une section n k double courbure* 
est la similitude surprenante et inattendue de leur comportement 

15 mecanique avec celui de l'berbe naturelle • Des rubans & section 
rectangulaire n'ont qu ? un seul mode ou degr6 de flexion, a 
savoir dans la direction perpendiculaire a la dimension de la 
largeur du rub an. Au contraire, la fibre ressemblant & de I'ber- 
be qui a une section m k double courbure" prSsente au moins 

20 trois modes ou degres de flexion. Perpendi cul air erne nt k la di- 
mension de largeur , la fibre est elastiquement stable quand 
elle est courbee Ters le c8t6 de !• angle intSrieur, mais elle 
est Elastiquement; Instable et se dejette quand elle est courbee 
vers le c8t§ de la nervure. Iia fibre peut 8tre courb£e latSra- 

25 lement d'un c6t6 ou de 1* autre comme troisifeme mode de flexion. 
Comme on peut le voir d»aprfcs la figure 6, il y a, d f une fibre 
& une autre, une variation dans I 1 angle de deviation 7. Gette 
variation et la forme de section des fibres contribuent ensem- 
ble d*une maniere import ante aux caracteristiques de comporte- 

50 ment des fibres quand elles sont incorpor£es dans un tissu k 

poil coup£, de sorte que ces tissus presentent des caracteristi- 
ques similaires a celles de l'berbe naturelle ou du gazon. De 
plus, le retour de ces filaments a leur 6tat initial apres une 
deformation est k la fois rapide et presque complet. Ces laxges 

55 variations dans le comportement mecanique des fibres individuel- 
les produisont dans un ensemble de telles fibres une reponse 
plus uniforme, et done plus naturelle, a une grande vari6t6 de 
forces. En consequence, un tissu k poil constituE de ces 
fibres present une reponse anisotropiqu et moins d'enchevStre- 

40 ment. 
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variante, le constituent rose mblant id l*h rb p ut avoir 
plus d'un forme de s ction, de fas n a fournir une vari6te 
dans 1* aspect et dans les propri6t6s m6caniquee. II doit de pr6- 
f 6ren.ce avoir une contraction relativement f aible inf6rieure 
5 a 15% quand il est soumis auz operations de finissage* 

Les fibres ressemblant a de l^erbe peuvent etre for- 
nixes k partir de n' imports quel polym&re synthetique appropri6 
par des techniques usuelles de filage. On pent a^ outer a la 
masse fondue des pigments et des matiferes pour prot6ger le 

10 polymfere contre la degradation par les rayons ultra-violets, 
par hydro lyse, par ozsydation ou par la chaleur, etc., Quand 
les fibres ressemblant k de l^erbe comportent plus d'une form 
de section ou plus d f un titre en denier des fibres, ces consti- 
tuents peuvent Stre produits s6par6ment et combines ult<§rieure- 

15 ment ou ils peuvent Stre filSs simultan6ment en utilisant des 

filiires ay ant des orifices de dimensions ou de formes diff 6ren- 
tes# 

Fibres frisees ou frisables 

Les fibres frisfies et/ou frisables de mani&re latent 

20 peuvent Stre a filaments continue ou discontinue et elles peu- 
vent avoir di verses formes de section des fibres. 

L'expreBBion "f risable. de manifere latente", telle 
quelle est utilises ici et d'une maniere g£n£rale dans la 
technique, designs la capacit6 de fibres partieulieres de d6- 

25 velopper spontan&aent des ondulations (g£n6ralement en forme de 
spirales) quand elles sont exposSes k des traitements particu- 
liers comme k la chaleur s&che, l 1 Ebullition t des bains de 
teinture, un nettoyage, etc, comme illustr£ plus completement 
Ci-aprfes. Tin tel d£veloppement spontan£ d 1 ondulations est k 

30 distingue r d'une frisure m£canique (par exemple une frisure 

en dents de scie) obtenue en f risant des fibres dans une "bot- 
te de bourrage" du type appel6 "stuffer box*. 

La forme de section des fibres doit de preference 
les rendre bien capables d* accepter et de former des ondula- 

35 tions, de divelopper ou d'intensifier les ondulations durant 
1* operation de nettoyage ou de teinture et de fournir les 
proprietes desir£es d'6lasticite, de resistance k 1 • enchevStre- 
ment, de support solide pour les fibres ressemblant k de I'her- 
b , de frottement et 1 s autr s propri6t6e nScessair s. D s 

40 form s rond s et trilobe s sont paimi 1 s pr6f6r6es. 
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Fil combine 

Le Til combine doit Stre forme de pourcentag s parti— 
culiers et de combinaisons particuli* res d titres en deni rs 
des fibres ressemblant & de l'herbe et de brins a fibres multi- 
5 pies des fibres frisees et/ou frisables decrites. Specif ique- 
inent, les fibres ressemblant k de 1'berbe et les brins a fibres 
multiples doivent constituer> pour cbacun au moins 10% environ 
(de preference *u moins 25%) du poids total des fibres des 
poils et le rapport du titre en deniers par fibre des fibres 

10 ressemblant a de 1'h.erbe au titre en deniers par fibre du brin 
k fibres multiples doit Stre sup6rieure & 5:1 environ, de pre- 
ference sup6rieure k 10:1 environ. En respectant ces conditions, 
on obtient les propriety s mecaniques desir6es dans la structur 
k poil form6e k paxtir du fil. 

15 Quand la fibre ressemblant a de 1'h.erbe constitue 

environ 10% du poids du fil de poil (et donne done le m§me 
pourcentage en poids de la surface de poil du tissu), 1' aspect 
du tissu a poil est celui d'herbe (plutot que d'un tapis) et 
les proprietes mecaniques et de frottement changent. On observe 

20 1* amelioration la plus importante de ces proprietes quand on 
utilise la quantite pr6feree, de 25 k 75% environ en poids de 
fibres ressemblant & de l'berbe. Quand les fibres frisees et/ou 
a frisure latente constituent moins de 1Q% du poids, 1" ameliora- 
tion de ces proprietes devient moins importante et le tissu 

25 a uz* aspect se rapprocbant de celui d f un tissu 4 poil constitue 
uniquement de la fibre ressemblant k de l'herbe. 

Les fibres de poil, de preference, sont constitutes 
essentiellement des fibres ressemblant k de l^erbe et des 
fibres frisees et/ou frisables de man 1 ere latente decrites 

30 ci-dessus, mais de petites quantites d'autres fibres peuvent 
Stre presentes sans alteration notable des proprietes de la 
structure a poil. 

Si le titre en deniers du fil k fibres multiples est 
trop voisin de celui de la fibre ressemblant a de l'berbe, 

35 aussi bien l 1 aspect que les propri6t6s mecaniques sont trop 
uniformes pour simuler efficacement l'herbe. En consequence, 
le rapport du titre en deniers par fibre du constituant a fi- 
bres multiples & celui du constituant ressemblant k de l'herbe 
doit 8tr inferi ur a 1/3 et, de preference, inferieur k 1/8. 

40 Un ou plusieurs d s fibres ress mblant k d l'herbe 
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En variant , on p ut u tills r pour 1 retors d s 
fibr s ressemblant & de l'berbe qui ont et6 gonfl6 s comme 
decrit prdcedemment . C ci, 6galement, a pour resultat d 1 aider 
k empScher que les c$t€s plats de ces fibres se trouvent prin- 
5 cipalement dans des plans paralleles si un facteur quelconqua 
dans le processus de formation du tissu a tendance & produire 
un tel alignement. On pent arriver k ce resultat sans d6truire 
la capacite de retrait des fibres frisables de manifere latente. 

L f utilisation du fil combin6 d6crit ci-dessus est 

10 pr6feree pour l'obtention du tissu k poil amelior6. Quand des 
fibres de section allongie (par exemple des fibres ressemblant 
k de l'lierbe) sont utilisSes comae poll de tissus tisses , 
tricotes ou tuftds, elles ont tendance & se courber de mani fere 
que les portions des filaments qui entrent dans le tissu de 

15 support et en sortent aient leura dimensions majeures par alle- 
les entre elles et k la direction de la trame d'un tissu de 
support tisse parce que le module de flexion d'une fibre est 
ml nimal quand elle est courb£e de cette mani ere. En fait, 
une fibre resist era fortement k la flexion d'une autre mani ere 

20 quelconque et se tordra pour arriver au parall61isme pref 6r6 
si on le lui peimet* Toutefois, quand des fibres ressemblant 
a de 1'herbe selon la pr6sente invention sont retordues avec 
un fil k fibres multiples comme dans la prSsente invention, 
la torsion de retordage rend al£atoire l v orientation des fi— 

25 bres ressemblant a de 1'herbe par rapport & la matiere de 
support et le fil a fibres multiples limit e la tendance des 
fibres ressemblant k de I'berbe a se tordre pour arriver en 
par al 16 lis me dans la structure & poil result ante. 
Preparation du tissu a poll 

30 Le tissu k poil peut 8tre pr6par6 k partir des fils 

de la prfisente invention par tissage, tuft age, tricotage ou 
par le proced6 du brevet des E.U.A. N° 3.085.922. L' expression 
"tissu A. poll" telle qu'elle est utilisee ici et d'une fag on 
generale dans la technique design e un tissu avec une surface 

35 a poil; le poil comprend des boucles dressees de fibres qui 

sont coupees en place et les boucles coupe es forment la tota- 
lity ou une partie de la surface du tissu. Le fil utilise pour 
former le poil est generalement appele "fil de poil". Comme 
le tuft age est g6n6ralement preX6r6 pour des raisons economl- 

40 qu s, la preparation d tissus k poil tuft6s sera illustr£ 
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pour fixer les fibres du poil au dossier et empftch r un glis- 
s ment cm tin extraction des fibres* Le lat x st babituelle- 
ment durci dans un four; t si le tissu a 6te forme d fibr s 
pigment6es et n 1 a pas et6 nettoy6 ou teint, la frisure d6crite 
5 ci-dessus se developpe & ce moment* Ni le dossier ni la metier 
adhesive ne sont critiques ici; n'importe quelle matiere clas- 
sique de ce type peut Stre utilisee* 

Aussi bien la matiere du poil que celle du dossier 
des tissus de la presente invention sont f ormees k partir de 

10 matieres come des poly amides , des matieres polyacryliques , des 
polyesters et des polyolefines qui re sis tent aux agents atmos- 
pberiques et ont de bonnes propri^tes mScaniques* En particu- 
lier, le poil doit de preference avoir des proprietes exception- 
nellement bonnes de resilience et de resistance au fadissement 

15 a la lumiere et aux agents atmospheriques. Les fibres doivent 
de preference register au dScbirement, a la fibrillation et k 
la deformation permanente* On pref ere parti culi erement des 
polyamides comme le Nylon 6, le Nylon 66, le Nylon 610 , le 
Nylon 612 et des copolymeres et melanges de ces matieres* 

20 Quand un tissu k poil est pr6par6 par la methode du 

tuftage, il est soubaitable qu'on utilise comme dossier une 
matiere qui est staff is amment resiliente pour se fermer sur les 
fils une fois 1" aiguille a tufter enlev6e et pour serrer les 
fibres de maniere qu'elles ne glissent pas k travers le dossier 

25 avant d 1 avoir et6 fixees par un latex ou par un autre trait e— 
ment de fixation des touffes. On pr6fere des matieres pour 
dossier compos Ses en to tali te ou en partie de mats de fibres 
non tissues* de mousses elastiques ou de fibres du type ruban 
tissues de maniere serree* Par exemple* quand on prepare un 

50 tissu k poil pour des "tees" de golf, la matiere du dossier 

est clio isle de maniere qu'un tee de golf puisse 8tre introduit 
facilement dans cette matiere ou k travers elle* 
Le tissu k poil 

Le tissu & poil. de la presente invention a un aspect 

55 et des proprieties m^caniques ameliores en raison de la structur 
exceptionnelle du poil, plus particuli erement de la combinaison 
exceptionnelle de fibres ressemblant a de l'berbe et de fibres 
frisees et/ou frisables ayant les titres en deniers et dans les 
pourcentages requis, comme decrit ci-dessus* Comme on peut s'en 

40 rendr compte d'apres la description ci-d ssus, la form precise 
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fibres ressemblant ad I'h rbe, 11 s commencent a se d^jeter 
ou k se courber. Quand le contact st realise avec les extre- 
mity des fibres frise s, les fibr s frisees sont comprim6es y 
tandis qu' elles sont pouss£es lat^ralement les unes contre les 
5 autres et contre les fibres ressemblant a de I'herbe, empfichant 
ainsi un dejettement ou une flexion supplement aires des fibres 
ressemblant & de l'herbe et leur permettant de resister & tine 
flexion ou k un de^ettement supp!6mentaire sans la n£cessite 
d'une rigidity excessive des fibres. Ainsi, un tissu a poil 

10 de fibres ressemblant a de 1'herbe et de fibres frlsables est 
moins rSche et abrasif qu'un tel tissu fait entlerement de fi- 
bres ressemblant & de I'herbe, et le tissu k poil de la pr6sen- 
te invention present era des propri^tes supirieures de resilience 
et de recuperation* 

15 On pent obtenir des propri6t6s parti culieres de frot- 

tement d'un tissu t par exemple t en utllisant des fibres ressem- 
blant a de 1'herbe relativement gliss antes et des fils & fibres 
multiples d'tm coefficient de frottement 61ev3, en utilisant 
une plus forte proportion ou une plus grande hauteur de poil 

20 cLu fil k fibres multiples si on desire un frottement plus im- 
portant. La resilience peut 8tre choisie d'une man1 fere similaire, 
de sorte qu'i la fois la hauteur a. la quelle une balle rebondit 
et la mesure dans laquelle son mouvement en avant est ralenti 
lors du contact avec un tissu peuvent §tre predetermines par 

25 les propriet6s des constltuants diff6rents, leurs proportions 
et leurs hauteurs de poil* 

On a trouv6 que 1* aspect de produits de la presents 
invention peut Stre grandement amelior6 par coloration diff6- 
rentielle des constituants. Les fibres fris6es sont de pr€f§renc 

30 d'une nuance de vert different e de celle des fibres ressemblant 
a de I'herbe ou elles peuvent Stre d'une couleur diff£rente, 
comme noires ou brunes. Dans du gazon naturel, les jeunes 
brins d'berbe qui sont en train de pousser ont un reflet jau— 
natre; la partie inferieure nrftre saine du gazon a une couleur 

35 vert fonce ou vert-bleu; et les tiges mortes et d6chets de tont 
ont des nuances de brun. Un fond de gazon dense par ait fonc£. 
En consequence, on a trouv6 qu'une combinaison avant age use est 
un tissu constitu6 de fibres ressemblant a de 1'herbe de deux 
nuan es de vert, avec un fond en vert plus fonc6, bl u-vert, 

40 brun ou noir . Une autre combinaison avant ageuse d couleurs 
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t des xtr&nites semi-circulaires, sont combinees par torsion 
des "bouts k une torsion Z de 20 tours par mfetre avec un bout 
de fil filaments continus gonfle d polyamide du Typ 486 de 
Du Pont comprenant 136 filaments et d'un titre de 2600 deniers 
5 (appele BCF ci-apres) ayant un titre en deniers par fibre de 
19 et une section trilob6e des filaments. La fibre de BCF a 
plus d 1 environ 200 ondulations par metre. Le fil combin§ est 
utilise comme matiere de poil dans un tissu k poil coup£ tuft6 
sur une machine regime k 4,0 mm dans un dossier en polypropy- 

o 

10 lene Ty-par (marque d£posee) de Du Pont non tiss6 de 118,7 g/» • 
On fabrique un tissu de 1,27 cm de hauteur de poil, 74-5 g/m , 
et un deurifeme tissu ay ant une hauteur de poil de 7*9 mm ©1? 
pesant 542,5 g/m • Les tissus sont ensuite teints dans une cuve 
de 15 cm a une temperature de 99°C dans un bain constitu£ de 

15 1,20# de Jaune "Capracyl" NW et de 1,00J6 de vert d' anthraquinon 
GNN. Apres la teinture, on trouve que la hauteur de poil des 
fibres ressemblant a de l'herbe est sensiblement la m&me que 
la longueur initiale de coupe, tandis que les fibres de BCF se 
sont raccourcies par d6veloppement de frisure (environ 400 k 

20 800 ondulations par metre) pour donner une hauteur de poil d 1 en- 
viron 9*5 k 11 mm dans le tissu de 12,7 mm et d 1 environ 6,55 bk 
dans le tissu de 7»9 mm. Le dossier est cache par la fibre de 
BCF. Les fibres ressemblant a de l'herbe se teignent k une 
couleur vert-jaune qui leur donne Inspect de jeunes brins 

25 d'herbe en cours de croissance, tandis que les fibres de BCF 

se teignent en un vert fonc6 qui leur donne 1* aspect d'un fond 
de gazon plus fonce. Le contraste des couleurs et la diff6renc 
des hauteurs de poil accentuent la presence des fibres ressem- 
blant a de l'herbe. Le cot6 plat des fibres ressemblant k de 

50 l'herbe est situe au hasard dans des touffes adjacentes. Un 
liant au latex normal est appliqu£ sur le dossier. Des echan- 
tillons du tissu sont soumis a des essais d'usure, d'ecrasement 
et de manipulation. La plupart des fibres ressemblant a de 
l'herbe sont encore sensiblement perpendiculaires au dossier 

55 e "k celles qui sont notablement courbees ne sont pas alignees 
dans une direction predominante quelconque. 
TOTEMFLE 2 : 

Trois fibres de la mSme fibre ressemblant a de l'her- 
be titrant 450 deniers sont assemblies avec un torsion Z de 
40 20 tours par metre en mSme temps qu'un bout de polyamid k 
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sont combine es par torsion des bouts k une torsion Z de 60 

tours par metre avec 7 fibres rondes d filament c ntinu d 

polyamide pigmente Vylor (marque deposee) de Du Pont ayant un 

titre en deniers par fibre de 150. Le fil combing est utilise 

5 comme matiere de poil dans un tissu k poil coup6 tufte sur une 

machine regime pour une distance de 4,0 mm s^or un dossier en 

polypropylene non tiss£ (Cypar (marque d6pos6e) de Du Pont 
o 

pesant 118,7 g/m • On fabrique un tissu de 12,7 mm de hauteur 
de poil, pesant 1356 g/m 2 . 

10 Les fibres ressemblant a de I'herbe donnent 1* aspect 

de jeunes brins d'herbe en cours de croissance s'etendant au— 
des s us des fibres form6es denses qui ressemblent assez & de 
la f6tuque. La difference de texture donne 1* aspect d'une 
prairie naturelle d'herbes diff6rentes. Un liant au latex normal 

15 est appliqu6 au dos. Des 6chantillons du tissu sont soumis 

k des essais d'usure, de coupe et de manipulation. La plupart 
des fibres ressemblant k de I'herbe sont encore sensiblement 
perpendiculaires au dossier et celles qui sont notablement 
courb6es ne sont pas align^es dans une direction predominant e 

20 quelconque. 

Huit fibres continues ressemblant k de l^erbe form&es 
de polyamide Ruvea (marque d6pos6e) de Du Pont, ayant un titre 
en deniers de 450 chacune et une section telle que repr6sent6e 

25 sur la figure 2, avec une epaisseur 4 des bandes de 0,076 mm, 
vine longueur 5 des bras de 0,58 mm, un diamfetre 6 des ne mires 
de 0,15 mm, un angle de deviation 7 de 20° et un rayon 8 des 
extremites semicirculaires de 0,58 mm sont combing es par tor- 
sion Z de 20 tours par mfetre avec un bout de fil de filaments 

50 continus de polyamide "Vylor" de Du Pont comport ant 18 filaments 
et titrant 2700 deniers, ayant un titre en deniers par fibre 
de 150 et une section ronde. Le fil combin6 est utilise comme 
matiere de poil dans un tissu k poil coup6 tuft 6 sur une machine 
reglee pour une distance de 4,0 mm sur un dossier en polypropy- 

55 lene non tiss6 Typar (marque d6pos6e) de Du Pont pesant 118,7 
g/m . On fabrique un tissu d'une hauteur de poil de 12,7 mm, 
pesant 1556 g/m 2 . Le dossier est cache par la fibre de "Vylor ". 
Les fibres ressemblant k de l'herbe donnent !• aspect de jeunes 
brins d f h rbe en cours de croissanc , tandis que les fibres de 

40 "Vylor" donnent 1' aspect d'un fond d gazon ou de f6tuqu . Le 
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dans line s ule direction dans le sens de la chaine k des an- 
gles d 15 a 60°. La longueur couple des filaments de poll 
est d 1 environ 11,1 nun. Un tissu supplement aire est un tissu k 
poil coupe tricote dans lequel le poil est compose uniquement 
5 de fibres frisees pigmentees titrant 50 deniers environ. La 
hauteur du poil est de 12,7 mm et le poids du poil est d* envi- 
ron 1628 g/m 2 . 

Modes operatoires pour les essais 

On mesure le coefficient de frottement en utilisant 

10 l'appareil de la figure 5, dans lequel la tSte d'6querre 25 de 
l'Instron Tensile Testing Machine se d£place vers le haut 
& la Vitesse de 25,4 cm par minute. Le traineau 19 est form6 
d* aluminium poli pesant 200 grammes et il a une surface en 
contact avec le tissu de 55 mm sur 63 > 5 mm et une surface de 

15 5630 mm • Un poids supplement aire 22 de 2265 grammes est plac6 
sur le traineau, donnant un poids combine de 2465 grammes ou 
une pression de 68 g/ cm^ . La force n^cessaire pour commencer 
k faire avancer le traineau est utilis6e pour calculer le . 
coefficient statique de frottement,/^. La force moyenne neces- 

20 saire pour maintenir le mouvement est utilisee pour calculer 
le coefficient dynamique de f rottement , / /^ d . Aprfes les mesures 
de coefficient de frottement contre la matiere s£che, tous 
les echantillons sont conditionn6s pendant 24 lieures k 65% 
d'humidite relative et k 21 °C et sont ensuite mouilltSs par 

25 transfert de 0,5 cm^ d'eau par cm de tapis a partir d»un tissu T 
Sponge. On effectue ensuite des mesures de frottement k 
l f 6tat humide. 

Chaque echantillon de tissu est soumis a des essais 
de frottement avec le traineau avan^ant dans la direction 

30 machine (MD) qui est la direction normale de mouvement d'un 
tissu de base k travers une macliine a tufter et ensuite dans 
une direction tr^ns vers ale (XD) perpendiculairement a la mesure 
pr6c6dente. Dans le cas de 10Q# de fibres ressemblant k de 
l'herbe, ou les fibres se courbent d'une maniere pref erentielle 

35 dans la direction machine du tissu, des mesures sont effectuees 
tant dans la direction de flexion que dans la direction opposee. 
Les resultats sont present6s dans le Tableau 2. Les differences 
entre les coefficients de frottement dans la direction machine 
et dans la direction transversale indiquent le degr6 d , aniso- 

40 tropie du tissu. La difference importante entr les coefficients 
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Rk'VJSH DICAIIOMS 

1. Un tissu comprenant un dossier ou ^enforcement 

et un multiplicity d fibres s'etendant a partir de ce dossier 
sous la forme d'une couche de poil coupe et qui sont fixees 
5 au dossier par un adhesif , cette multiplicity de fibres 
comprenant : 

a) des fibres ressemblant a de l'herbe ayant un titr 
en deniers par fibre de 200 & 1500 environ et une dimension 
majeure de section d'au moins 0,5 Jnm environ et 
10 b) des fibres frisSes ayant un titre en deniers par 

fibre de 6 a 150 environ, 
avec la condition que : 

1) les fibres ressemblant a de I'Jierbe et les fibres 
fris£es constituent, pour chaque cat£gorie, au moins 10% 

15 environ du poids de la multiplicity de fibres et 

2) le rapport du titre en deniers par fibre des 
fibres ressemblant a de I'berbe a celui des fibres fris^es eat 
superieur k 5:1 environ. 

2, Un tissu selon la revendication 1 , caract6rise en 
20 ce que les fibres ressemblant a de 1'h.erbe sont gonfl6es. 

5* Un tissu selon la revendication 1 , caract6ris6 en 
ce que la multiplicity de fibres consists essentiellement en 
au moins 2596 environ en poids de chacune desdites categories 
de fibres. 

25 4-. Un tissu selon la revendication 1 , caracteris6 en 

ce que le rapport des titres en deniers par fibre est sup6- 
rieur & 8:1. 

5- Un tissu selon la revendication 1 , caract6rise 
en ce que les fibres ressemblant k de l*b.erbe comprennent 
50 ehaeune une nervure et deux bandes qui forment une structure 
partiellement pli6e ayant une section a double courbure. 

6. Un tissu selon la revendication 1, caracterise en 
ce que les fibres frisees ont de 4O0 a 800 ondulations environ 
par metre. 

55 ?• Un tissu selon la revendication 1, caracterise en 

ce que les fibres ressemblant k de l'herbe et les fibres fri- 
sees ont des colorations differentes. 

8. Un tissu selon la revendication 1, caracterise en 
ce que la couch de poil est constitute de touffes d ladite 

40 multiplicity de fibres. 
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en deniers par fibre de 200 & 1500 et comport ant deux bandes 
reliees entre elles et une nervure. 

17. Une fibre selon la revendication 16 ay ant un 
angle interieur pas plus grand que 160°. 
5 18. Une fibre selon la revendication 16, caracterisee 

en ce que la longueur en section de chacune des bandes est 
superieure a 0,25 mm. 

19. Une fibre selon la revendication 18, caracterisee 
en ce que l'epaisseur a la nervure va jusqu 1 au double de cello 

10 des bandes. 

20. Une fibre selon la revendication 19, caracterisee 
en ce que les bandes ne sont pas planes. 

21. Une fibre selon la revendication 20, caract6ris6e 
en ce que la matiere polymere synthetique est un polyamide. 

15 22. Une fibre selon la revendication 21, caracteris6e 

en ce que la fibre est gonflee. 

23. Un tissu comprenant un dossier et une multiplicity 
de fibres s'etendant a partir du dossier sous la forme d'une 
couche de poll coupe fixee au dossier par un adhesif , cette 

20 multiplicity de fibres comprenant des fibres ressemblant 

a de l'herbe en un polyamide a section a double courbure ayant 
tin titre en deniers par fibre de 200 a 1500 et comportant 
deux bandes reliees entre elles et une nervure d'une epaisseur 
allant jusqu'au double de celle des bandes formant une section 

25 en forme de V ayant un angle interieur pas plus grand que 160°. 

24. Un tissu selon la revendication 23, caract6rise* 
en ce que la fibre ressemblant a de l'herbe est gonflee. 

25. Un fil combine comprenant un premier fil compre- 
nant au moins une fibre ressemblant a de l*herbe d'une matiere 

30 polymere synthetique ayant un titre en deniers par fibre de 
200 a 1500 et comportant deux bandes relives entre elles et 
une nervure pour former une section en forme de V ayant un 
angle interieur (angle compris entre les branches du V) de 
pas plus de 160°, assemble avec un deuxieme fil comprenant des 

35 fibres ayant un titre en deniers par fibre de 6 k 330. 

26. Un fil combing selon la revendication 25, carac- 
t6ris6 en ce que le deuxieme fil comprend des fibres frisees 
ou frisables d'une maniere latente. 

27. Un fil combing selon la revendication 26, carac- 
40 t§ris6 en ce que le premier fil comprend des fibres fris6es ou 
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